£% OK 63.35

SFA/AWS A 5.4: E 316L-15
ENISO 3581-A: E19123LB22

C49

Pouziti: Obal: bazicky
Nizkouhlikova elektroda pro svafovani oceli typu
17Cr12Ni3Mo. Elektroda je vhodna i pro svafovani Teplota suseni: 200°C/2h
samokalitelnych oceli a pro svarové spoje nerezavéjici
oceli s nelegovanou (nizkolegovanou) oceli. V chemic- Svarovaci proud:
kém prdmyslu je Casto pouzivana pro svary vétsich 7 —]
tlousték stén a pro nizkoteplotni aplikace az do -196°C. Polohy svarovani: Eﬂj E m
Interpass teplota: < 150°C
Vhodnost pro svarovani, napt.: Jiné udaje:
W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, Tvrdost svar. kovu:  ~ 190 - 215 HV
1.4429, 1.4435, 1.4371 a jiné FN 3-8
W. Nr. 1.4430
Klasifikace/certifikace:
ABS  Stainless vdTOV 04812
CE EN 13479 SEPROS UNA 272580
NAKS/HAKC 2,5-4,0 mm
Typické chemické sloZeni Eistého svarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo Cu
<0,04 05 1,7 185 120 2,8 <0,30
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo2 As(Aq) KV (J)°C
MPa MPa % +20 |-120 |-196
AWS TZ0 560 430 (40) 95 | 60 | 35
ISO TZ0 >520 >370 >30 >47 |>32 | -
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) | navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
25 300 55 -85 24 105 42 0,63 91 0,90
3,2 350 80-120 24 105 58 0,63 47 1,30
4,0 350 80 - 180 24 105 63 0,62 32 1,80





